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Ejemplo manual despiece

GRUPO SEMICARTE

POSICION

DESCRIPCION
SEMICARTER DERECHO

RX 150 , EAGLE 150

SEMICARTER DERECHO GRIS OSCURO

RX 150 (2)

JUNTA SEMICARTER DERECHO

RX 150, EAGLE 150

SEMICARTER IZQUIERDO

RX 150, EAGLE 150

SEMICARTER IZQUIERDO GRIS OSCURO

RX 150 (2)

TAPA FILTRO DE ACEITE

RX 150, EAGLE 150

PERNO DE PRESION

RX 150, EAGLE 150

PERNO DE REFERENCIA SEMICARTER

RX 150 , EAGLE 150

RESORTE PERNO PRESION

FILTRO DE ACEITE

RESORTE TAPA DE ACEITE

CONJUNTO PERNO

: EAG

7-GBT16674.1-6

TORNILLO M6 X 25

EAGLE 150

7-22824

AJUSTE SOPORTE CABLE DE EMBRAGUE

. EAGLE 150

7-GBIT16674.1-7

TORNILLO M6 X 95

. EAGLE 150

712342

ESPARRAGO CILINDROC A

. EAGLE 150

7-12343

ESPARRAGO CILINDRO B

_EAGLE 150




Ejemplo Manual Taller - Servicio

Inspeccione el estado del pistdn con
respecto a desgaste y dafio en su
supe

Revise la superficie, si encuentra
cualquier iregularidad reemplace el
elemento.

Para realizar la toma del diametro de
la falda del piston se debe medir 4
mm por debajo de ésta y a 90° del
orificio del pasador. Fig.7.30

| éﬂ 1 Limite de Senvicio |
| 56.35 mm |

Holgura pistén cilindro

Verifique la holgura entre el piston y
el cilindro utilizando la siguiente
formula:

Diametro interno del cilindre menos
(-) Diametro de la falda del piston
ﬁ estandar 0.05-0.08mm |

Limite de Senicic: 0.15mm |

Otra forma de acercarse a esia
medicién es utilizando una laminilla
calibrada (galga) siguiendo el
procedimiento indicado:

Introduzca la galga entre la falda del
pistdn y la parte inferior del cilindro,
deslice suavemente el piston dentro
del cilindro observando con cual
medida de galga presenta un
movimiento ajustado, verifique con un
numere de galga mayor a la
identificada anteriormente, para estar
seguros de que con esta el
movimiento se interfiere. Fig.7.31
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